Uddeholm Sverker® 21

(Y uboEHOLM

a voestalpine company

Normen 1.2379 (DIN) | Uddeholm Sverker® 21
Y153CMOV12-1 EN) ist ein verschlei3fester, maBbestandiger, ledeburitischer Cr-Stahl. Er wird nach der
Mo Uddeholm-Werksnorm (optimierte Analyse, moderne Erschmelzung) produziert.
Lieferzustand weichgegliht, ca. 210 HB
Richtanalyse (%)
(] Si Mn Cr Mo v
1,565 0,3 0,4 11,3 0,8 0,8
Physikalische Eigenschaften
Temperatur (°C) 20 100 200 300 400 500 600 700
Warmeausdehnung [10-° m/(m.K)] 11,2 12,0
Wirmeleitfahigkeit [W/(m.K)] 20,0 21,0 23,0
spezifische Warme [J/(kg.K)] 460
E-Modul [103N/mm?2] 210 200 180
Dichte [kg/dm?3] 7,70 7,65 7,60
Warmebehandlung
Weichgliihen
Temperatur (°C) 850 Haltezeit [n] ca. 4
Harte nach Weichgliihen ca. 210 HB
Anmerkungen: Abkuhlung im Ofen oder Sand.
Spannungsarmgliihen
Temperatur (°C) 650 Haltezeit [h] ca. 2
Anmerkungen: AbkUhlung im Ofen oder Sand.
Harten
Temperatur (°C) 980 1070 je nach gewunschter Harte, 20-45 Min. Haltedauer je nach Hartetemperatur

Abschreckmedien

in ca. 80 °C warmen Ol, Salzbad oder Gasabschreckung Ta00-500

< 600 Sek.

Anmerkungen: Temperaturausgleich bei 500 °C mdglich.

Anlassen: Mindestens 3-mal anlassen — Hochtemperaturanlassen 510 °C - 530 °C je nach gewlinschter Harte; bei Austenitisierungs-
temperaturen > 1030 °C, groBen Abmessungen, falls Erodieren, PVD-Beschichtung oder hdchste MaBbestandigkeit gewlinscht wird, muss >

510 °C angelassen werden.

Anlasssdiagramm
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